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L'effet est plus visible sur les barres minces que sur les barres grosses; ce qui fait voir que l'effet est instantané et que la durée clé la coulée n'y fait rien.
Après la 3e addition d'AL, la fonte est grise sans trace de blanc pour les barres minces comme pour les grosses.
L'essai d'oprouvottcs grises, contenant 1,2 de Si., nous montre que Al. et Si. agissent dans le môme sens et qu'une légère addition d'AL enlève toute blancheur à la fonte, et donne le même grain aux barres minces et grosses.
L'effet augmente en même temps que la dose d'AL, au moinsjusqu'à4p.lOO, limite des expériences de M. Keep; les fontes deviennent de plus en plus grises et plus douces.
4° Perte de la. trempe.
Si la fonte est coulée subitement, le G. combiné au moment de la fusion n'a pas le temps de se séparer et y reste incorporé; la fonte est alors dite trempée. La trempe est ut|le, lorsqu'on requiert des surfaces dures, l'intérieur étant une fonte donco et tenace, comme pour les essieux de voiture.
Mais, on général, la trempe est recueil que le fondeur cherche à éviter.
Ce qui cause la trempe, c'est le refroidissement brusque de la surface qui, par conductibilité, refroidit l'intérieur et précipite le carbone à l'état de graphite dans le noyau.
L'Ai, évite la trompe on maintenant longtemps la, fonte fluide.
5° Epaisseur des croûtes sableuses.
Pour empocher le rôtissage (scorification partielle) du sable du moule par le métal fondu, on le badigeonne de graphite. Or, comme Al. a pour effet démettre du graphite de la fonte on liberté, ce graphite isole la fonte du moule et abrite le sable de la chaleur. Kt dos lors la fonte ne prendra pas do croûte sableuse et la surface ressemblera à l'intérieur.
Cette propriété sera fort appréciée dos fondeurs.
G° Bureté.
Lorsque, dans un fer carboné le G. est à Pétât de graphite, les grains de fer sont comme emprisonnés dans les mailles du graphite, extrêmement petites d'ailleurs, et un instrument tranchant peut avoir la chance de rencontrer le graphite et de faire facilement une entaille. On dit alors que le métal est doux. L'AI, donnant à la fonte un grain moins grossier la rend plus facile, à couper, c'est-à-dire que la fonte est devenue plus douce.
7° Résistance à, la, traction.
Cette résistance est augmentée comme on le sait déjà, par l'addition d'AL M. Kopp dit qu'elle est due en partie à la résistance propre de PAL, mais sans doute surtout à l'homogénéité qu'il a donne au métal.e graphite.ur de la puissante compagnie américaine The Michigan Store fonderie de poêles à combustion lente.                                                                                     ' au plus d'Aï, ne peut pas laisser dans les molécules du fer une altération permanente.
